LOCTITE.

Loctitee 55

Vlakno pro tésnéni zavitu
Nahradi konopi a PTFE pasky




LOCTITE

Specifikace Vyhody

Loctites 55 Loctitee 55
odolava: Nové feseni pro instalatéry
o  Studené a teplé pitné vodé o) Poloha spoje mize byt opravena bez
nebezpeci netésnosti
y Horkeé vodé
— o) Vzdy poruce
: Svitipl .
- AL o) Cisté a snadna prace
y Zemnimu plyn
¢ md pynu o Rychlé afinantné vjhodné
@  Propan-butan plynné fazi 9 Okamyzité utésnéni rozvodu vody, plynu a
U Kondenzatu plynu stlaéeného vzduchu
RO vzl o) Teplotné stabilni az do 130 °C
9 Odolava tlaku do 16 barl (doporuceni pro
o  Primyslovym olejim (vEetné silikonovych olejli) rozvody pitné vody)

o) Vhodné pro kovové i plastové spoje
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Srovnavaci studie firmy Refaconsult GmbH

Loctite® 55 versus konopi

Uspora ¢asu*

Rozmér zavitu Uspory v minutach Uspory v % = Loctitee 55 vlakno pro tésnéni
na spoj na spoj zavitu zajistuje az 50 %
1 palec 0,52 min 50 % uspory casul

*Vlyzkum proveden na velké stavbé a pfi Ukolové mzdé

Uspora nakladi*

Rozmér zavitu Uspory na spoj Uspory v % = Loctitee 55 vlakno na tésnéni
na spoj zavitl zajistuje 45 % Uspor
1 palec cca 8,- K& 459% naklada!

*Vlyzkum proveden na velké stavbé a pfi Ukolové mzdé



LOCTITE

Nanaseni
Loctitee 55 usnadni Vasi praci

- Neni zapotrebi zadné specialni $koleni ani nové
dovednosti

1. Dle potfeby zavit odistéte a zdrsnéte.

2. Navirite Loctitee 55 na zavit od konce potrubi ve sméru stoupani
zavitu. Pro optimaini funkci by nemélo byt tésnici viakno navijeno
pfimo do zavitu. Dbejte na to, aby bylo vidkno navijeno s
pfedpétim.

3. Odfiznéte tésnici viakno britem umisténym na baleni a volny
konec pritisknéte do zavitu.

4. NaSroubuijte protikus.

5. Dotahnéte spoj pomoci bézného nafadi. Pokud je tfeba, opravte
polohu.

Doporucené mnozstvi produktu versus primér trubkového zavitu

(Kov)

Pramér Pocet otacek* Max. pocet spojui
12" 6-8 385
3/4" 7-9 258

1" 8-12 180
11/2" 10-15 100
2" 15-25 54
21/2" 20-30 32
3" 25-35 22
31/2" 30-40 16
4" 35-45 12

* Pro zavity, které nesplfiuji normy DIN 2999-1 nebo 1SO 7/1 mﬂ — I:o(:et zavitd odlisny.
U plastovych zavitu je zapotiebi alespoii dvojnasobného i materialu pouzivaného u
kovovych dili.


mosersa
Notiz
ISO 7/1 is correct. (71 was a mistake by the translator)
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Henkel CR spol. s r.o.
Adhesives Industry Loctite
U Priihonu 10

170 04 Praha 7

Tel.: 220 101 410, 411
Fax: 220 101 400

e-mail: loctite@henkel.cz
www.loctite.cz

Vlastnosti

Loctite® 55 - Nové feseni utésnéni zavitd
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Loctitee 55 vlakno pro tésnéni zavitl vzdy po ruce.

Loctites 55 vlakno pro t&snéni zavitli je zaloZzeno na vyuziti nové technologie, ktera
nabizi mnoho vyhod oproti tradiénim metodam (PTFE pasky, konopi/pasty, atd.).

Loctitee 55 je $filira slozena z mnoha vlaken impregnovana inertni pastou na
bazi silikonového oleje.

VlI&kno Loctitee 55 nevyZaduje nové dovednosti ani instalaéni postupy, poskytuje

100% spolehlivou ucinnost a vyhovuje vSem aktualnim predpisim.

Spotreba materialu
Loctitee 55 versus PTFE paska*

(hrubé obrobeno)

Pramér trubky PTFE Spojiz12m | Spojize 150 m | PTFE civky
otacek civky PTFE civky versus jeden
pasky Loctitee 55 Loctitee 55
1/2" 6 (0,40 m) 30 375 12
(Cisté obrobeno)
1 8 (0,85 m) 14 175 12
(Cisté obrobeno)
1/2" (0,74 m) 17 375 22
(hrubé obrobeno)
1 (1,50 m) 8 175 22

* Zdroj: Application Engineering, Henkel KgaA, Mnichov

= Jedno baleni Loctites 55 / 150 m, nahradi priblizné 20 civek PTFE pasky
(12 mm x 0,1 mm x 12 m).
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